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1. FORORD

Multiva lantbruksmaskinerna tillverkas i Finland. Den vid maskintillverkningen anvdanda moderna
tekniken, hogklassiga ramaterial samt en omsorgsfull tillverkning och god finish garanterar hégklassiga
produkter. Till Multiva produkturvalet hor bl.a. féljande lantbruksmaskiner:

e Slapvagnar

e Fjaderpinnharvar
Tallriksredskap
Kultivatorer

Vi tackar dig for att Du har visat fortroende for den hogklassiga Multiva fijdderpinnharven. Vi hoppas att
produkten du har valt kommer att uppfylla stllda krav och att den kommer att betjana dig lange. Vi
ber dig lasa denna bruksanvisning omsorgsfullt fore maskinens i bruktagning. | bruksanvisningen
namnda kontroll- och serviceatgarder ar sarskilt viktiga for att maskinen skall fungera klanderfritt och
att garantin skall galla.

Alla anvisningar, varningar och férbud som galler maskinens anvéandning bor ovillkorligen atféljas. De ar
till for att sakerstalla anvandarens trygghet och férlanga maskinens brukstid.

Den har bruks- och serviceanvisningen omfattar Optima T modellurvalets harvar fran och med
modelldret 2014.

1.1. Maskinens anvandningsdndamal

Multiva-fijaderpinnharven ar avsedd for sdbearbetning av pa hosten eller varen basbearbetad jord med
vilken man bereder jorden for sadd. MedMultiva-fijaderpinnharven uppndr man en jamn
bearbetningsbotten och en tillrdckligt fin grynstruktur pa ytan. Det ar forutsattningar for en jamn
broddskjutning och optimal tillvaxt med ett ekonomiskt antal kdrningar. Det dar magjligt att anvanda
fijaderpinnharv forsedd med tva eller tre sladdplankor och tatare pinnindelning ocksa for ytharvning.
Fjaderpinnharven far aldrig anvdndas for forbearbetning av obearbetad jord!

Multiva Optima T &r en effektiv harv for varierande jordarter. Tack vare den 6ppna ramkonstruktionen
stockar harven inte ens vid rikliga vaxtrestmangder. De bdrande hjulen garanterar att
bearbetningsdjupet bibehalls ocksa pa latta jordar. Tack vare den hdga pinnvikten och de robusta
pinnarna passar harven ocksd for bearbetning av styvare jordar. Optima T-modellernas
bearbetningseffekt kan ytterligare utokas med bakplanka som kan fds som extra utrustning.
Arbetsbredden kan @ndras med férbreddningsdelar i modellerna T600 och T800. Férbreddningsdelarna
inklusive plankor och efterharvar monteras med bultar i harvramen.
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1.2. Tekniska data

Standardutrustad

Optima T T500 | T600 | T700 | T800 | T900 | T1000 | T1250 | T1500
Pinnantal, st 67 79 91 105 117 129 163 183
|Pinninde|ning, mm 75 75 75 75 75 75 75 75
Pinnaxlar, st 7 7 7 7 7 9 9 9
Arbetsbredd, cm 500 600 700 800 900 1000 1300 1450
Ramldngd, cm 300 300 300 300 300 410 410 410
Transportbredd, cm 300 340 340 340 340 420 420 420
Forbreddningsdelar - - 2x0,5 - 2x0,5 - - -
|Effektbehov, hk 80 100 120 140 160 200 260 300
|Vikt, kg 2220 2700 3120 3540 3970 6530 7865 9820

Tekniska data finns ocksa pa tillverkarens internetsidor. Information om nya produkter far man

genom att kontakta tillverkaren.

Pa grund av kontinuerlig produktutveckling forbehaller vi oss alla rattigheter till tekniska

forandringar.

1.3. Typskylt

Harven ar forsedd med en nedan avbildad typskylt. Anteckna uppgifterna fran skylten i den har
bruksanvisningen. Da du kontaktar Multiva -aterforsaljaren eller fabrikens representant bér du uppge
maskinens modell och tillverkningsnummer. Pd detta satt undviker du drojsmal och onddiga

missforstand.

Malli f Wodell

Faino / Wikt kg

CE

[lmliEnyeE

Yalmistus no f Serie nr

“almistaja / Tillverkare

DOMETAL OY

Laoimaa, FINLANMD
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2. SAKERHETSFORESKRIFTER

Namnda sdkerhetsanvisningar och -avstand bor absolut féljas dd maskinen anvéands. Maskinen skall
justeras enligt anvisningarna i den har boken. Likasd bor de féljas vid anvandning och service av
maskinen.

Det ar absolut forbjudet att personer befinner sig pa harv som transporteras eller dr i arbete!

2.1. Varningsmarkningar

Harven ar forsedd med nedan namnda varningsdekaler. Folj dekalernas sakerhetsanvisningar.
Varningsdekalerna pa maskinen far inte avlagsnas.

Betydelse

LAS BRUKSANVISNINGEN OCH SPECIELLT
SAKERHETSFORESKRIFTERNA OMSORGSFULLT
FORE MASKINENS KOPPLING TILL TRAKTORN!

L]

Betydelse

KLAMRISK! HALL 5 M:S SAKERHETSAVSTAND
DA MASKINENS SIDOSEKTIONER AR
UPPFALLDA ELLER DA MASKINEN AR |
ANVANDNING.

2.2. Maskinens till- och frankoppling

Harven far endast kopplas till traktorns dragkrok. Traktorns samtliga sakerhetsforeskrifter bor foljas vid
till- och frankoppling av harven. Det foreligger klamrisk vid till- och frankoppling. Dessutom bér man
akta fotter, fingrar och hander. Hydraulikanslutningar under tryck far inte 16sg6ras. Da harven ar
kopplad till traktorn ar det forbjudet att vistas i ndrheten av harven och speciellt dess sidosektioner.

2.3. Kérning pa landsvég

Vid transport av harv pa landsvdag eller annan allman vag bor forsiktighet iakttas och samtliga
trafikregler samt specialférordningar gallande langsamtgaende fordon atlydas. Fére start bér man
kontrollera traktorbelysningen, reflexernas och triangelns, for ldngsamt gdende fordon, skick samt att
sikten till dem ar hinderfri. Reflexer, trianglar och traktorbelysning bor hallas rena eftersom de markbart
inverkar pd hela kombinationens trafiksdkerhet. D& harven transporteras pa vagen boér man speciellt
uppmarksamma sikten till traktorns bakre riktningsvisare. Man bor fore landsvagstransport sakerstdlla
att harven ar tillrackligt ren for att kunna kora pa vagen.

Positionsreflexer har monterats pa harven och varnar for 6verbred arbetsmaskin. Man boér separat
ombesorja den 6verbreda traktorns markning. Vid kdrning pa allman vég bor man forsakra sig om att de

pa traktorn monterade varningsljusen for éverbrett fordon syns ocksa bakifran.
A\
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Harvens hogsta tillatna transporthastighet med 250 och 300-seriens déack ar 40 km/h och med
340-seriens dack 50 km/h.

2.4. Harvens anvéndning

Foraren bor kdnna till harvens funktion och boér ha kunskapen och férmdgan att anvanda och
transportera den ratt. Han/hon bor ha last bruksanvisningarna och bor félja dem.

Fore arbetet pdbodrjas bor harvens skick, hjulbultarnas atdragning och dacktryck kontrolleras. Justera
eller rengor aldrig en harv i rérelse. Da harven ar i arbete far personer absolut inte uppehalla sig pa
harven eller i dess farozon (5 m). Man bér komma ihdg farozonen ocksa da harven star stilla da man
anvander hydrauliken. Ur hydraulslangar under tryck kan vid lackage uppsta en livsfarlig vatskestrale.
Harvens sidosektioner far lyftas och sdnkas enbart dd harven star stilla. Vid lyft och sankning av
sidosektioner bér man sakerstilla att inga personer befinner sig nara harven. Fére transportkorning bor
man sdkerstalla att sidosektionerna dr i transportlage och att de ar lasta. Fore harvningen pabdrjas skall
bagge sidosektioner fillas helt i nedre lage sa att cylindrarna ar i helt utskjutet lage.

2.5. Service

Fore servicens borjan bér man sdkerstalla att harven star stilla och att den inte kan roras. Servicen utfors
pa ett stabilt och jamt underlag sa att harven inte kan valta eller rulla.

Service eller andra atgarder far inte utféras om harven eller del av den inte ar sakrad i upplyft lage.

Vid service av harven skall sidosektionerna alltid vara nedfdllda. Man bor beakta trygga
arbetsférhallanden och en tillrdcklig belysning. Anvand alltid original reservdelar vid harvens underhall.
Anvandning av fornddenhetsdelar leder till att garantin upphor att galla.



3. IBRUKTAGNING OCH BASJUSTERINGAR

3.1. Atgérder fore ibruktagning

Harvens smorjpunkter dar smorda pa fabriken och vid provkérning ar cylindrarna fyllda med olja. Det &r
trots allt skdl att bekanta sig med smoérjpunkterna fore férsta anvandning. Smoérjpunkterna finns
uppraknade i bruksanvisningens kapitel 7 SERVICEPROGRAM, SMORJNING.

3.2. Koppling till traktor

Koppla dragbommens dragdgla till traktorns hydrauliska dragkrok. Sakerstdll att dragkroken laser sig i
Ovre ldge och att den inte belastar lyften. Justera traktorns dragarmar pa en hojd dar de inte kan vidrora
dragbommen eller slangar da traktorn svanger.

Hydraulslangarna ar markta med fargband. Slangarna kopplas till dubbelverkande uttag.

Optima T500 - T700 :
| traktorn kravs 2 st dubbelverkande hydrauluttag.

Funktion Slangens mérkning
Arbetsdjup - ned 1 xrod
Arbetsdjup - upp 2 x rod

Planka upp / sidosektionernas uppfallning 1 x svart
Planka ned / sidosektionernas nedfallning 2 x svart

Vaxelventilen i harven styr oljeflodet till plankcylindrarna eller till sidosektionernas fallningscylindrar
beroende pa harvens hojdlage. Vaxelventilens funktion beskrivs i avsnitt 0

Optima T800 - T1500 :
| traktorn kravs 3 st dubbelverkande hydrauluttag.

Funktion Slangens markning
Arbetsdjup - ned 1 x rod

Arbetsdjup - upp 2xrod
Sidosektionernas uppfallning 1 x svart
Sidosektionernas nedféllning 2 x svart

Planka ned 1xbld

Planka upp 2 x bla

OBS! Alla modeller: Sakerstall att den dubbelverkande ventil som anvands for djupreglering verkligen
ar kopplad som dubbelverkande och att ventilens flytlage inte ar i anvéandning.

OBS! Optima T800 — T1500 : Sidosektionernas lyftcylindrar bor anslutas till ett hydraulikuttag dar
ventilen har flytldge. D& man bearbetar med harven bdér mandverventilen for sidosektionernas
lyftcylindrar alltid std i flytlage. | flytlage kan oljan fritt stromma i bdagge slangarna.
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3.3. Justering av hydraulslangar

V-
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Efter att harven ar kopplad till traktorn skall slanglangderna mellan traktor och slanghallare justeras.
Slanglangderna justeras genom att I6sgéra slanghdllarens lsbultar (pos. 1, 3 st). Overloppsslangen
lamnas som en slinga i hallaren. Dra at bultarna efter justering. Slanglangden ar den ratta da de inte
vidror traktorns dragarmar i skarpa svangar. Slangarna ar for korta om de stramas at under svangar.
Slangarnas minsta tillatna slingdiameter ar 200 mm. Om diametern ar mindre skall slingan 6ppnas och
slangarna skall monteras utan slinga i hdllaren. Om slingan &r for liten kan slangarna brytas.

3.4. Vaxelventil for sidosektionernas och frontplankornas hydraulik, Optima T500 - T700

Vaxelventilens
manoverarm

Vaxelventil

Optima T500 - T700 modeller fungerar sladdplank- och sidosektionshydrauliken via samma traktorventil
beroende pa harvens hojdlage. Da harven ar lyft i transportldge styr vaxelventilen i harvramen trycket
till sidosektionernas lyftcylindrar. D@ harven &r nere i arbetslage styr ventilen trycket till
plankcylindrarna. Ventilen fungerar automatiskt da harvens hojd vaxlar mellan arbets- och
transportlage. Vaxelventilerna ar monterade i harvens mittsektion framfor axeln och de styrs fran axeln
via en manoverarm.

O

, &



Felsokning om sidosektionernas uppfallning inte fungerar, Optima T500 - T700 :
Kann efter om trycket leds till slangarna for sidosektionernas uppfallning da man forsoker falla upp
sektionerna.

e Det finns tryck -> Kontrollera att returanslutningen ar ordentligt kopplad till traktorn och att
slangarna inte dar i klam. Snabbkopplingarna ar inte alltid kompatibla med traktorns
hydrauluttag. Prova ocksa uttagen fér en annan hydraulventil. Byt ut slangens hankoppling.

e Inget tryck -> Lyft upp harven helt i transportldge. Kontrollera om véxelventilernas spolar ror sig.
Spolarna kan flyttas med handkraft genom att vrida mandverarmen. Kontrollera att
vaxelventilens manéverarm ar ordentligt monterad eller att den inte har vridit sig. Om plankan
fungerar ocksa i transportlage ligger felet i att vaxelventilernas spolar inte ror pa sig.

3.5. Principen for frontplankornas och
djupregleringshydraulikens funktion

Frontplankorna och djupregleringen for modeller med
helhydraulisk djupreglering fungerar med tre seriekopplade
cylindrar. Seriekoppling av cylindrar innebar att oljan fran den
ena cylinderns dragdel strommar till den foljande cylinderns
tryckdel och att oljan strommar till traktorns ventil enbart fran
den forsta och sista cylindern. Alla seriekopplade cylindrar ar av
olika dimension s3 att dragsidans oljevolym motsvarar
trycksidans volym i foljande cylinder. Bade i plankornas och
djupregleringens krets finns en dubbel lasventil som bibehaller
arbetsdjupets justering trots lackage i traktorventilen.

3.6. Utjamning av hydraulikkretsarna

Utjamningen skall alltid utforas i borjan av sasongen. Cylindrarna utjdamnas genom att med hydrauliken
kora ut cylindrarnas kolvstanger helt och genom att hdlla mandéverventilen i trycklage ca 30 sekunder
med motorn pa lagt varvtal. Da kolvstangen ar helt utskjuten kan oljan fléda via det lilla halet i cylindern
till foljande cylinder. Hydrauloljan strommar genom hela systemet och jamnar ut cylindrarna och
avlagsnar eventuella luftbubblor. Utjdmningen skall alltid géras ocksa da cylindrar eller slangar har bytts
ut.
Djupjusteringscylindrarna skall utjdmnas ocksa tidvis under harvning. Da racker det till med
tryckbelastning under ndgra sekunder.

e Plankcylindrarna utjamnas genom att lyfta plankorna i 6vre lage.

e (Cylindrarna for arbetsdjup utjdamnas da sidosektionerna ar nedfdllda i arbetslage. Maskinen lyfts

helt upp.
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3.7. Harvens lagesjustering

Harvens horisontallage i korriktning justeras med dragbommens toppstang. Genom justering
sdkerstaller man att alla pinnar bearbetar jamnt. Lagesjusteringen ar beroende av traktorn och
traktordragkrokens hojd. Da toppstangen forkortas sjunker harvramens framre del. Motsvarande stiger
harvramens framre del da toppstangen férlangs. Toppstangen skall 1asas efter justering.

Justeringen skall kontrolleras pa akern under harvning da traktor och harv kan sjunka olika pa dkerytan.

3.8. Sidosektionernas basjustering

Justeringens avsikt ar att fa bagge sidosektionerna att arbeta lika djupt som mittsektionen.

Pa fabriken har man justerat fastet for sidosektionernas djupregleringscylindrar till antaget varde.
Fabriksjusteringen skall kontrolleras pa faltet da harven tas i bruk.

OBS! Fore justering bor man sdkerstdlla att djupregleringscylindrarna ar utjdmnade och att
sektionscylindrarna inte bar upp sidosektionerna.

Justeringen utférs genom att 6ppna lasmuttern i cylinderfastet (pos. 1). Genom att forlanga
kolvstangen (vridning medurs i pos. 2) minskar sidosektionens arbetsdjup och 6kar genom att forkorta
kolvstangen (vridning moturs). Ett varv motsvarar 5 mm i arbetsdjup

Harvar 500 - 700 800 - 1500
Ladsmutterns nyckelstorlek 36 mm 55 mm
Kolvstdngens nyckelstorlek 24 mm 36 mm

O
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Mittsektionens arbetsdjup justeras liksom i dvriga modeller med begrédnsarinldgg.

Sidosektionernas arbetsdjup justeras separat med sidosektionsveven (pos. 1). Da veven vrids medurs
Okar arbetsdjupet. Ett varv pd veven for sidosektionsjusteringen motsvarar ett begransarinlagg pa
mittsektionens djupreglering. Man kan forskjuta skalan for sidosektionens djupreglering genom att
Oppna ldsskruven (pos. 2) med en 17 mm:s nyckel sd att den motsvarar mittsektionens skala.



Multiva

4. HARVENS ANVANDNING OCH JUSTERING

Beroende pd harvmodell ar en del av utrustningen som visas i bruksanvisningen
standardutrustning medan en del kan vara extra utrustning.

4.1. Sabearbetning

Multiva Optima T fjaderpinnharven ar avsedd for sdbearbetning av pa hosten eller varen basbearbetad
jord och med vilken jorden bereds for sadd. Med harven rivs jorden upp och finférdelas till ratt struktur.
Forutsattningar for en jamn broddskjutning och en optimal start av grédan ar en méjligast jamn
bearbetningsbotten och rétt grynstruktur pa ytan. En jamn sdbotten ar ocksa viktig ur den synpunkten
att sdmaskinens billar bibehaller sitt arbetsdjup méjligast bra.

Bearbetningsintensiteten  justeras med arbetsdjupet, antalet korganger, korhastighet,
bearbetningsriktning samt genom att justera sladdplankornas och ribbvaltens bearbetningsintensitet.
Det rdtta bearbetningsdjupet ar lika med sadjupet for vaxten som skall odlas. Pa ler- och mjaljordar bor
lamnas ett tillrackligt tjockt lager finfordelad jord. Det hér skiktet bildar ett avdunstningsskydd som
forhindrar jorden att torka ut. Bearbetningsskiktets 6vre del skall bestd av grovre struktur. Den minskar
tillslamningsrisken och haller bearbetningsskiktet luftigt. Speciellt pa mjaljordar bér man undvika en for
intensiv bearbetning av ytskiktet. P3 ldttare bearbetade mo-, sand-, mull- och torvmarker ar
bearbetningens viktigaste uppgift att jamna ytan fér sadden.

| fordelaktiga forhdllanden kan en bearbetningsomgang med Multiva-fiaderpinnharven racka till.
Radande foérhallanden bestammer dock alltid antalet bearbetningsganger. Om man bearbetar flera
ganger lonar det sig att kora i kors. Darvid uppnar man en méjligast jamn bearbetningsbotten.

Ur fjaderpinnens och efterharvens funktionssynpunkt ar 8 - 12 km/h en lamplig korhastighet som
anpassas enligt forhdllanden. Med alltfor hog korhastighet forsamras fjaderpinnens bearbetande
egenskaper.

OBS! Optima T fjaderpinnharven far inte anvdandas for basbearbetning av obearbetad jord.

4.2. Korteknik

Vid valet av korteknik inverkar manga faktorer, bl.a. skiftets storlek, arrondering, ytformer och sariktning.
Ratt vald korteknik minskar pa arbetsatgangen och mojliggor basta maojliga resultat. Om man bearbetar
flera ganger, rekommenderas att den sista korningen sker i sariktning. Pa sa satt undviker man
sakombinationens onédiga gungning. Det I6nar sig om mojligt att kora langs skiftets langsta kant
varmed vandningstiden minskar.

Med en bred harv far svdngarna inte vara fér snava. Alternativt lyfts harven upp en aning under
svangarna.

Harven far inte backas da pinnarna ar i jorden.

¥
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4.3. Start och nedféllning i arbetsldge

Lyft upp harven pa transporthojd. Sakerstall att inga hinder finns i vagen for sidosektionerna. Fall ned
sidosektionerna. Sidosektionslasen Oppnas automatiskt. Hall hydraulspaken i sanklage tills
kolvstangerna ar helt ute.

Fore harvningens borjan dr det orsak att ha for vana att jamna ut frontplankornas och djupregleringens
cylindrar enligt anvisningar i avsnittet 3.6. Darmed arbetar plank- och arbetsdjupcylindrarna exakt. Da
utjdmningen utfors ofta racker nagra sekunders “tryckhallning”. Om man under harvning konstaterar att
inbordes laget mellan de hydrauliska frontplankorna eller arbetsdjupregleringen har forandrats skall
traktorn stannas och utjamning skall utforas.

OBS! Kontrollera dtdragningen av samtliga bultar efter 10 timmars harvning. Speciellt harv- och
plankpinnarnas fastbultar kan bli 16sa i borjan.

4.4. Transportlage

Lyft upp harven i 6versta lage. Lyft darefter upp
sidosektionerna i transportlage. Sektionerna laser sig
automatiskt med ldsdonens fjadrar (pos. 1). Sakerstall
emellertid alltid fore transportkérning att lasdonets
nock i sin helhet ar bakom skivan (pos. 2). Om
sektionerna inte har last sig skall de sédnkas nagot
och lyftas upp igen i 6vre ldge.

Traktorventilen skall hallas i lyftlage vid sektionslyft sa lange att sidosektionens lasdon sdkert har stigit
upp ur sitt nedre lage och last sektionen i transportldage. Forst harefter kan ventilen kopplas pa frilage.
Mottrycket i vissa traktorers ventiler kan vara sa hogt att lasdonets fjaderkraft inte racker till att lasa
sidosektionerna. D3 maste traktorns mandverventil till slut foras i flytlage och samtidigt sakerstdlla att
sidosektionerna sakert har Iast sig.

Kontrollera att harven &r tillrackligt ren da du kor ut pa landsvag.
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4.5. Justering av bearbetningsdjup

Bearbetningsdjupet skall alltid matas i harvad jord bakom harven och justeringen skall goras enligt
skiftets forhallanden och utsadet som skall sas. Justeringen skall goras enligt den styvaste jorden pa
skiftet. Vid harvning av lattare jord kan arbetsdjupet reduceras under korning med
djupregleringshydrauliken.

Harvens storsta arbetsdjup justeras med begransarinligg pa mittsektionens cylinder. Ett inldgg
motsvarar 5 mm i arbetsdjup. Harven maste lyftas ndgot for att justeringen skall kunna utforas.

OBS! Begrdnsarinldaggen skall vara i ndgotdera yttersta laget d.v.s. tryckta mot kolvstangen eller helt
vanda at sidan.

4.6. Justering av djupregleringsskalan

Skalan bredvid begransarinldaggen kan justeras for att motsvara verkligt arbetsdjup. Skalan ar last med
vingmutter 1.

Indikatorn for harvningsdjup kan ocksa fas att visa reellt arbetsdjup i cm. Efter att harven ar justerad till
dnskat arbetsdjup skall det verkliga arbetsdjupet métas pa faltet bakom harven. Oppna skalans l&sskruv
2 och vrid skalan.

K
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4.7. Sladdplankornas anvandning

Avsikten med sladdplankorna ar att krossa kokor och jamna ut féltets yta. En ratt justerad sladdplanka
trycker ned och smular sonder kokorna men schaktar inte jord framfor sig. Pa sa satt sparar man ocksa
branslekostnader eftersom plankans aggressiva anvandning kraver hog effekt.

Grundjustering:

Plankcylinderns kolvstdng har gangor med vilka plankan kan justeras i rat linje. Justeringen utfors
genom att 6ppna ldasmuttern (36 mm nyckel) och vrida kolvstdngen (pos. 2). Genom att forlanga
kolvstdngen stiger frontplankan och sjunker genom att forkorta. Det I6nar sig att forst harva en tid fore
justering och jamna ut plankhydrauliken. Man sakerstaller att plankcylindrarnas ojamna lagen inte beror
pa luft i cylindrarna.

Frontplankans hojdjustering:

Frontplankans montering kan justeras i olika ldgen genom att 6ppna tva bultar (pos. 1) i samtliga
monteringspunkter. | den 6vre monteringen star planklamellerna lodrdtare varvid de flyttar jord och
krossar battre en tillslammad yta. | det nedre fastet smular plankan battre sonder kokor. Det dvre fastet
ar fabriksjustering och det kan rekommenderas i alla forhdllanden. Det nedre fastet kan anvandas
enbart vid mycket grund bearbetning.

o@ = [?)

e0Q

!

Frontplankans monteringshjd. Ovre — nedre.

Frontplankans cylindrar styr bakplankan via stdnger. Bakplankans hojd i relation till frontplankan
justeras med vev baktill pd harven.

O
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4.8. Efterharvens anvandning

Efterharvens uppgift ar bade att jamna ut asarna som harvpinnarna efterlamnar och att sortera jorden i
bearbetningsskiktet. Efterharven sorterar sma partiklar i skiktets botten och grévre pa ytan. Tack vare

Lutningsjustering:

Efterharvens lutning justeras med en laspinne i monteringsfastet (pos. 1). Efterharven kan justeras i tre
lagen. Da efterharvens pinnar star i s.g.s. lodratt lage i férhallande till marken &r sorteringen av fin jord
som bast till sddjup samtidigt som utjamningen &r effektivast. Genom att justera efterharven mera
lutande forbattras vaxtresternas genomslapplighet. Efterharven kan vid behov lasas i upplyft lage
genom att vanda pinnsektionerna bakover och ldsa dem i lage med laspinnar eller genom att placera
nedre begransarpinnen tillrackligt hogt.

Héjdjustering:

Hojden justeras sa att efterharvens pinnar utjamnar S-pinnarnas dsar men ldmnar inga spar.
Efterharvens nedersta ldge justeras genom att lyfta efterharven och flytta nedre begransartappen i
annat hal. Efterharvens bagge gavlar skall justeras i samma lage.

Med tapparna ovanfor efterharvens armar kan man begransa harvens rorelse uppat och darmed 6ka
bearbetningseffekten pa jamna falt. OBS. Efterharven maste ha tillrackligt rum att réra sig uppat sa att
den iingen hindelse bar upp harvens vikt. Ovre begransartapparna kan saledes placeras i de dvre halen
och lata harven bearbeta med egen vikt.
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4.9. Ribbvaltens anvidndning

Ribbvialtens uppgift ar bade att jamna ut dsarna som harvpinnarna efterlamnar och séndra kokor.
Ribbvaltens marktryck justeras med vev (pos. 1). Da veven vrids medurs Okar ribbvaltens marktryck och
minskar da veven vrids moturs.

" ‘ﬁ‘\if N
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4.10. Frontstédhjul

Optima 1000 - 1500. Stodhjulen stabiliserar speciellt sidosektionernas rorelser i de storre harvarna vid
storre korhastigheter. Trycket skall justeras sa att hjulet rullar 1att mot marken da man harvar pa
bearbetningsdjup. Man bor kunna rulla hjulet med handkraft.

For stort tryck lyfter harvens front och belastar stodhjulet. Ett for litet tryck haller hjulet ovanfér marken
och det stabiliserar inte harven.

Justeringen utférs med samma princip bade vid stubbharvning och vid harvning av bearbetad jord.
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5. SERVICE

Vid fragor gallande reservdelar och tillbehor adr det orsak att vanda sig till aterforsaljaren eller vid behov
till tillverkaren.

5.1. Slitdelar

Den nya s-pinnens montering: Placera forst fastet pa pinnaxeln. Vrid in pinnen genom fastet och
montera bulten. Byt till en ny nyloc-mutter om muttern ar tidigare 6ppnad. Sdkerstall att fastet ar bade i
vagratt och lodratt lage i axelns riktning. Dra at muttrarna efter en dags harvning.

Spetsarna kan vandas och den gamla bulten och muttern kan dteranvandas men da spetsarna byts ut
skall ocksa bultar och muttrar bytas.
OBS. Hall aldrig i bultens skalle med handerna da du drar at spetsens bult.

5.2. Hjulbyte

Man far utrymme for att avmontera mittsektionens hjul pa foljande satt:

Lyft upp harven helt med djupregleringshydrauliken. Sank ned traktorns dragkrog varmed harvens
bakdel stiger upp. Placera stadiga underlag under ramens bakdel. Lyft upp dragkroken igen varmed
hela harven stiger hogre upp. Ga aldrig under en harv som saknar underlag.

Sidosektionens hjul kan bytas pa motsvarande sdtt eller genom att sdanka ned sidosektionen fran
transportlage att vila mot stod.

Vid byte av 250 eller 300-seriens dack skall navets smorjnippel forst demonteras. Annars kolliderar den
med falgen.
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6. SERVICEPROGRAM, KONTROLLER

Harvens kontroller. Detaljerade kontrollanvisningar finns pa féljande sidor.
Kontrollerna som gors en gdng per sdasong skall goras pd varen fére harven tas ibruk efter
vinteruppbevaring.

Tabellen skall tillampas enligt harvens storlek och harvningsareal. Servicen utférs da antingen
hektarerna eller arbetsdagarna fullgors.

Tabellens kolumner:

1) Efter forsta 20 ha eller en dags arbete

2) Efter forsta 200 ha eller 5 dagars arbete

3 ) Med 500 hektars intervall eller en gang per sdasong

1) 2) 3)
<20ha | <200ha | 500 ha

Bultarnas atdragning X X
Dacktryck X X
Hjulnavens lagerglapp X X
Boggielagrens glapp X X
Hydraulik X
Lasning av sidosektioner X
Vaxelventilens funktion, Optima 500 - 700 X
Frontstodhjulets lagerglapp, Optima 1000 - 1500. X X

6.1. Bultarnas atdragning

Atdragningen av s-pinnarnas och planklamellernas fasten &r viktig eftersom de kan 16sgéra sig under de
forsta harvningsdagarna.

Bultdimension, hardhet Nyckeldimension | Atdragningsmoment

Nm

Pinnarnas spetsar M10-45, 8.8 17 50

Pinnfasten M12-100, 8.8 19 90

11x45 plankpinnar M12-90, 8.8 19 90

10x80 frontplankpinnar | M12-100, 10.9 19 120

Plankpinnspetsar M12-35, 8.8 19 90

Hjulbultar M16 27 250

Dragogla M20-180, 10.9 30 400

Dragogla, flansfaste M20-50, 8.8 30 400

6.2. Dacktryck

250/65-14.5" 3,0 bar
300/65-12" 3,6 bar
340/55-16" 4 bar
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6.3. Hjulnavens lagerglapp

Det ar orsak att regelbundet folja med hjulnavens lagerglapp for att undvika lagerskador.
Atdragningen ar viktig speciellt under den forsta sdsongen, efter 50 - 200 ha, da lagren intar sina
rdtta lagen. | fortsattningen racker en kontroll med 500 ha:s intervall eller en gang per sasong.

Kontroll och justering:

Lagerglappet kontrolleras fére navens smorjning. Efter smorjning kan inte glappet konstateras lika bra.
Harven sanks ned att vila pd pinnarna sa att hjulen lyfts helt upp. Man fattar ett stadigt grepp om hjulet
och kdnner efter om det finns glapp. Hjulet skall rotera latt men det far inte kdnnas glapp i lagret.
Kontrollera samtidigt ocksa hjulbultarnas dtdragning.

For navets dtdragning avmonteras centrumkoppen med en 8-kantig nyckel. Ta ur kronmutterns
lassprint, dra at kronmuttern tills ett latt motstdnd kan kinnas i lagret. Oppna hérefter muttern tills
lassprinten kan sattas i foljande mutterskdra. Om muttern redan ar i linje med halet skall muttern lossas
tills foljande skara och hal passar ihop (max. 30 grader). Skruva fast centrumkoppen. Pressa fett i lagret

tills det tranger ut mellan navtatningen.

6.4. Boggielagrens glapp

Boggiearmens led har koniska rullager. Lagerglappet skall kontrolleras fore smorjning. Harven sanks
ned att vila pa pinnarna sa att hjulen lyfts frdn marken och boggien kan réra sig utan hinder. Boggien
skall kunna rora sig hinderfritt och det far inte kdnnas glapp da boggien vrids i sidled.

Boggielagrens glapp justeras med hjalp av justeringsbulten (pos1) i ledtappen. Fastbulten (pos. 3) for
bultens lasskiva 0ppnas och lasskivan (pos. 2) avlagsnas. Darefter dras justeringsbulten (1) at tills det
kdnns ett latt motstand i boggiarmen. Lasskivan monteras pa ratt plats och vid behov 6ppnas
justeringsbulten tills Iasskivan kan monteras pa sin plats. Lasskivan monteras slutligen med bult (3).

6.5. Hydraulik

Kontrollera att lackage inte forekommer i hydraulsystemet och dra at anslutningarna vid behov.
Kontrollera hydraulslangarnas skick regelbundet.

AQ



6.6. Lasning av sidosektioner

Sidosektionslasningens funktion skall kontrolleras
fore ibruktagning 1 x per sdasong.

Mellan skivorna i lasdonet finns en fjader (pos. 1),
som lyfter upp nocken. Lasdonets nock skall lasa sig
bakom skivan (ps. 2) i sidosektionen.

500 - 900 harvar :

Sidosektionscylindern 6ppnar lasdonet automatiskt fore
sidosektionerna borjar fallas ned. Lasdonets nockposition
justeras med begransarskruven 3.

1000 - 1500 harvar :

Lasdonens cylindrar 6ppnar forst lasdonen varefter oljan
styrs till cylindrar som 6ppnar sidosektionerna. Ldsdonets
rorelse justeras genom att andra kolvstangens 3 langd.
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6.7. Vaxelventilens funktion

Optima 500 - 700. Da harven tas i bruk skall man
sdkerstalla att staget som styr vaxelventilen ror sig fritt.
Rorelsen kontrolleras genom att sanka harven ca 50 mm
fran tranportposition och genom att flytta staget fram
och bak.

Lasmuttern i andan av stagets gangdel skall justeras sa
att det i staget kdnnes ett glapp pa ndgra mm da harven
ar i Oversta transportlage.

Pa vaxlarventilens stag finns en fjader (pos. 3) som far
tryckas samman. | ventilen finns en begransare varemot
ventilspolen stoppar i harvens arbetslage.

Lasbulten (pos. 5) i ventilens havarm far inte dras at for
hart utan den skall ga att vrida runt fér hand.

6.8. Frontstodhjulets lagerglapp

Optima 1000 — 1500. Stodhjulets vertikalaxel har koniska rullager. Lagerglappet kan justeras genom att
lossa skyddskoppen och genom atdragning av kronmuttern. Glappet justeras enligt samma princip som
hjulnavens glapp, d.v.s. det far inte kdnnas nagot namnvart glapp.
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7. SERVICEPROGRAM, SMORJNING

Alla smorjpunkter skall smorjas fore vinteruppbevaring och efter tvatt.

Trycktvattens strale FAR INTE riktas direkt mot dekaler eller lager. Trycktvattens munstycke skall hallas
pa minst 30 cm avstand fran ytan som skall rengéras.

Rengor smorjnipplarna fore smorjning. Uttrangt fett avldgsnas. | alla smorjpunkter skall fett pumpas i
smorjnippeln tills rent fett tranger ut ur smorjstallet. | nagra senare namnda punkter racker nagra slag
fran pressen. Som smorjmedel bér man anvanda universalfett som innehaller litiumtval och EP
tillsatsmedel.

Sega och vidhaftande chassiefetter skall i ingen handelse anvandas vid smoérjning av harven. Vid
anvandning i hjulnav kan namnda fetter férorsaka lagerskador.

Tabellens kolumner:
1) Dagligen
2) Med 500 hektars intervall eller en gang per sdasong

1) 2)
500 ha

Ribbvaltens lager X
Justeringsgangor for ribbvaltstryck
Sidosektionsboggiens ledtapp

Hjulnav

Gangor for mekanisk djupreglering, Optima T500
Dragdgla

Boggielager

Ramlagren for mittsektionshjul

Sidosektionslasning

Sidosektionsleder

Gangor for justering av bakplanka

Hydraulcylindrarnas ledlager

Dragbommens toppstang

Vaxelventilens spolar Optima T500 - T700

Gangor for justering av frontstddhjul, Optima 1000 - 1500

DX XXX XXX XX X X[ X | X | X[ X

Detaljerade anvisningar finns pa foljande sidor.
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Ribbviltens lager
2 st/ valt Pos. 2.

Justeringsgangor for ribbvaltstryck
1 st/ valt. Pos. 1.
I gangorna trycks nagra slag med fettpressen

Sidosektionsboggiens ledtapp

Pos. 2.

Hjulnav

Pos. 3.

Gangor for mekanisk djupreglering Optima 7500
Pos. 1.

| gdngorna trycks nagra slag med fettpressen.

Dragogla

Dragdglan smorjs genom att stryka fett pa 6glans fram- och nedre kanter.
Den roterande 6glan i de storre harvarna smorjs med ndgra fettpressens slag.

-

22



Boggielager

Pos. 1. Det Ionar sig att lyfta upp boggien fran
marken med djupjusteringen. Gunga boggien och
pressa i fett tills det tranger ut mellan tatningarna.

S
/\\\

Ramlagren for
mittsektionshjul
Mitt- och gavelférband. Pos. 1.

[ &
Y
) .

Sidosektionslasning
Pos. 2.
Sidosektionsled

Pos. 3.

i

ol i

A‘k @

Gadngor for justering av
bakplanka

Pos. 1 och 2.

| nipplarna trycks nagra slag | .
med vaselinpumpen N
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Hydraulcylindrarnas ledlager
| samtliga cylinderfasten pumpas nagra slag med fettpressen.

Dragbommens toppstang
I nipplarna trycks nagra slag med fettpressen.

Vaxelventilens spolar ,

ramplattorna (pos. 1) och fran ventilens

2 st. Pos. 2. Pa ventilspolens axel sprutas ' “\‘

smorjmedel i vdtskeform  mellan L2 ~ f
<

yttre sida (pos. 2). { 7 /l/

Harven har férutom har namnda viktigaste smorjnipplar ocksa andra smérjnipplar som inte namns har.
De skall smorjas en gang per sasong.
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8. FORVARING

Harvens dragbom kan lyftas upp for att spara utrymme. For att lyfta upp dragbommen maste en av
toppstangstapparna avmonteras.

For en langre tids forvaring bor maskinen omsorgsfullt rengéras och smaorjas. Under férvaringen bor
cylindrarna vara i sddant ldge att kolvstangen ar majligast kort. Synliga kolvstangsdelar bor skyddas
med ett lager fett eller tjock olja.

Det ar inte till fordel for pinnarna att harvens hela vikt ligger pa dem under férvaringsperioden (vintern).
Bdsta satt att forvara harven ar att lyfta upp mittsektionens hérn och placera stod under dem varmed
varken pinnar eller dack belastas. Harven kan ocksa forvaras genom att placera samtliga
djupregleringens begransarinlagg pa plats och sdanka ned harven att vila pa begransarinlaggen.

Harvens dack, lager och hydraulslangar kan skadas vid ldngvarig férvaring utomhus.
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9. GARANTI

Vi beviljar MULTIVA -lantbruksmaskinerna ett ars garanti.

Garantivillkor:

1. Tillverkaren ersatter under garantitiden kostnadsfritt sddana delar som har blivit obrukbara
antingen pa grund av tillverkningsfel eller bristfalligt rdmaterial. Garantin omfattar inte slitdelar.

2. Garantin ersatter inte skador som uppkommit p.g.a.: fel anvandning, bristfallig service, forandringar
gjorda utan tillverkarens tillstand, trafikolycka eller av andra orsaker som inte kan kontrolleras.

3. Garantin omfattar inte skador som intraffat vid anvandning av maskinen med overstor traktor.

4. Om fel som uppkommit under garantitiden har reparerats av annan an auktoriserad verkstad,
ersatter tillverkaren kostnaderna enbart i det fall att man pa férhand darom har éverenskommit
med tillverkarens representant.

5. Tillverkaren svarar inte for inkomstbortfall och andra direkta forluster som fel pa maskin eventuellt
fororsakat under vantetid for reparation.
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Bilaga 1. CE -FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Dometal Oy
Kotimaentie 1
32210 Loimaa kk
Suomi Finland

forsakrar att den pa marknaden lanserade maskinen
Multiva -fiaderpinnharv

uppfyller maskindirektivets 98/37/EY krav. Vid maskinens planering har tilldmpats foljande
konformitetsstandarder:

SFS-EN 292-1:1992 + revidering 1995
SFS-EN 292-2+A1:1995

Vid maskinens planering har dessutom tillampats féljande standarder:

SFS-1SO 5692:1993
SFS-EN 1553:2000
SFS-EN 982:1996
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